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istoria Wojskowych Zaktaddéw tacznosci Nr 2 S.A. rozpoczyna sie w grudniu 1961 roku, kiedy to
H Szef tgcznosci MON powotuje komisje do opracowania koncepcji utworzenia zaktadu naprawcze-
go radiowego sprzetu tgcznosci, na bazie zdewastowanych obiektéw przemystowych w Czernicy
koto Wroctawia.
W lutym 1962 roku zostaje utworzona Grupa Organizacyjna — ,Wojskowe Zaktady Naprawcze”, ktérej
zadaniem jest przystosowanie obiektéw budowlanych do uruchomienia remontu sprzetu tgcznosci.
Po ponad rocznym okresie przygotowan w oparciu o otrzymang i opracowang wtasnym naktadem tech-
nologie naprawy uruchomione zostajg pierwsze remonty sprzetu tgcznosci.
W 1965 r. Szef Wojsk tacznosci MON akceptuje przedtozony przez grupe organizacyjng program dzia-
tania i rozwoju, przedktadajac wniosek Ministrowi Obrony Narodowej o powotanie gospodarstwa po-
mocniczego pod nazwg ,Wojskowe Zaktady Naprawcze”.
W 1966 roku MON powotuje Przedsiebiorstwo Panstwowe pod nazwg ,Wojskowe Zaktady
Radiotechniczne — Czernica Wroctawska”.
W kwietniu 1982 roku Minister Obrony Narodowej zmienia nazwe Zaktadu na ,Wojskowe Zaktady
tacznosci Nr 2”. Lata osiemdziesigte XX wieku wpisujg sie w historie firmy, jako czas poszukiwania no-
wych obszaréw dziatalnosci. | tak, w porozumieniu z Komenda Gtéwng Strazy Pozarnej opracowana
zostaje dokumentacja, na podstawie ktérej powstaje samochdd dowodzenia i tgcznosci typu SDt-2 na
samochodzie Zuk A-15B, przeznaczony m. in. do wspétpracy z wozem dowodzenia typu SDt-1.

Podstawowym asortymentem napraw sprzetu tgcznosci pozostaje radiostacja R-140, a od 1987 roku
- radiostacja R-140M o duzo wyzszym standardzie technicznym. Sukcesywnie ograniczone zostajg na-
prawy wozow dowodzenia typu R-3, a pojawiajg sie zmodernizowane wozy dowodzenia Skot R-3M
o0 nowoczesnej, jak na tamte lata, technice cyfrowo-analogowe;j.

Na poczatku lat dziewieédziesigtych uruchomiony zostaje remont radiolokacyjnego systemu lgdowania
samolotéw typu RSP-10MN. Rozpoczeta zostaje takze produkcja ruchomego laboratorium metrologicz-
nego dla zwigzku taktycznego typu RLM-ZT na samochodzie STAR-266 z nadwoziem typu Sarna ll, prze-
znaczonego do legalizacji i napraw pomiarowych.

Realizujgc nowe strategiczne cele, umozliwiajgce dalsze funkcjonowanie firmy, koniecznym staje sie
przeprowadzenie w kolejnych latach szeregu dziatar inwestycyjno-organizacyjnych, dzieki ktérym moz-
liwe jest m. in. wdrozenie w petni zautomatyzowanego zintegrowanego systemu teletransmisyjnego
,Sie¢ Wymiany Danych Zwigzku Taktycznego — SWD ZT”, zapewniajgcego wymiane danych na taktycz-
nych szczeblach dowodzenia i kierowania wojskami.

Rok 2001 wpisany zostaje w historie Zaktadu, jako czas wdrozenia Systemu Zarzgdzania Jakoscia.




Przedsiewziecie to ma na celu uzyskanie
skutecznosci i efektywnosci zarzadzania,
a takze wzrost konkurencyjnosci Zaktadu
zarowno na rynkach krajowych, jak i za-
granicznych. Na skutek wdrazania po-
stanowien, procedur i instrukcji w dzie-
dzinach objetych systemem zarzadzania
jakoscig firma otrzymuje Certyfikat po-
twierdzajacy, iz spetnia wymagania norm
PN-EN [SO-9001:2001 i AQAP-100:1995
w zakresie projektowania, produkgcji
i modernizacji sprzetu facznosci oraz
ustug mechaniczno-elektronicznych.

Od tego tez roku Zaktad nawigzuje
wspoétprace z amerykanska firma Harris
Corporation RF Communications Division

- wiodacym na swiecie dostawcg bezpiecznej taktycznej tgcznosci radiowej do celdw wojskowych, obrony
i innych organizacji rzgdowych. W 2002 roku podpisana zostaje umowa wsparcia technicznego umozliwiajgca
przystgpienie do realizacji serwisu gwarancyjnego radiostacji firmy Harris bedgcych na wyposazeniu polskiej

armii.

Niewatpliwym osiggnieciem pro-
dukcyjnym 2004 roku jest wykona-
nie  Aparatowni  Wielokanatowego
Radiodostepu Simpleksowego AWRS,
przeznaczonej do sprzezenia sieci tgczno-
$ci radiowej UKF(StR) pola walki z syste-
mem tacznosci radioliniowo-przewodo-
wej (SERP) Storczyk.

W tym okresie Zaktad podejmuje rowniez
realizacje prac serwisowo-naprawczych
w Polskim Kontyngencie Wojskowym
stacjonujgcym w lraku (bazy Babilon,
Hilla, Divanija, Karbala). Rok 2006 to
niewatpliwie rok przetomowy w historii
Zaktadu zaréwno w wymiarze organiza-
cyjno-prawnym, jak i wymiarze rozsze-

rzenia profilu produkcji. Efektem podjetych dziatan jest wykonanie prototypu wozu dowodzenia na podwoziu
HMMWYV i nawigzanie wspdtpracy techniczno-produkcyjnej z firmg TELDAT z Bydgoszczy, w wyniku ktérej
uruchomiona zostata produkcja Kabin Szczelnych Elektromagnetycznie KSE 15-100-CZ.

W czerwcu tegoz roku Zaktad przystepuje do postepowania przetargowego, prowadzonego przez Departament
Zaopatrywania Sit Zbrojnych, na dostawe radiostacji Harris. Dnia 28 wrzesnia 2006 roku zostaje podpisania

umowa offsetowa pomiedzy Skarbem
Panstwa, a firmg Harris Corporation, na
mocy ktdrej Zaktad zostaje offsetobiorcy
bezposrednim. Firma otrzymuje autory-
zacje firmy Harris do serwisowania sprze-
tu Harris, w tym radiostacji RF-5800H/
RF-5800M oraz prowadzenia specjali-
stycznych szkolen.

Z dniem 01 kwietnia 2008 roku Zaktad,
w  wyniku dokonanej komercjalizacji,
rozpoczyna swojg dziatalnos¢ w nowej
formie prawnej - Wojskowe Zakfady
tacznosci Nr 2 Spoétka Akcyjna.
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Zt-2 S.A. prowadzi szkolenia dla odbiorcéw naszych produktéw. Przekazanie kazdego wyrobu
W zawsze jest poprzedzone szkoleniem uzytkownikow, gtdwnie w zakresie obstugi i uzytkowania.

Od 2008 roku Wzt-2 S.A. sg jedynym w kraju autoryzowanym i zaaprobowanym Zaktadem
szkoleniowym w zakresie systemdw radiowych Harris’a.
WZt-2 S.A. dysponuje nowoczesnym Centrum Szkoleniowym wyposazonym przez Harris Corporation
w sprzet taktycznej tgcznosci radiowe] o tgcznej wartosci ok. 1 min USD, przeznaczonym do szkolenia
uzytkownikow tych systemow. Aktualna oferta szkoleniowa obejmuje wyktady i warsztaty w zakresie
obstugi i uzytkowania, w tym konfiguracji, instalacji i integracji systemow radiowych rodziny Falkonll:

RF-5800H, RF-5800M, RF-5800HH wraz z peryferiami, np. RF-6010 (Tactical Network Access Hub) oraz
szkolenia dotyczgce systemdéw radiowych TYPE-1: AN/PRC-152, AN/PRC-117F, AN/PRC-150C, AN/PRC-
152A, AN/PRC-117G.

Szkolenia prowadzone sg przez instruktorow, posiadajgcych indywidualne certyfikaty wydane przez
Harris’a, w oparciu o know-how przekazane i na biezgco aktualizowane przez producenta. Dzieki Scistej
wspotpracy z amerykanskim kontrahentem pozyskujemy sprzet, ktory jest eksploatowany przez uzyt-
kownikéw oraz aktualne podreczniki obstugi.
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Oferowane przez WZt-2 S.A. szkolenia sg dostosowywane do indywidualnych potrzeb naszych klientow
i s dopasowywane do specyfiki uzytkowanego przez nich sprzetu radiowego.

Uczestnicy szkolen doceniajg wysoki poziom przygotowania merytorycznego, profesjonalizm i kompetencje
instruktordéw, a takze przydatnos¢ pozyskanych na szkoleniach umiejetnosci w codziennej pracy zawodowej.




S wzi2

kresu dziatan w zakresie obrébki skrawaniem zaréwno w produkcji jednostkowej, jak i seryjnej.

D ysponujemy nowoczesnym parkiem maszynowym CNC - umozliwiajgcym podjecie szerokiego za-

Wychodzac naprzeciw indywidualnym potrzebom klientéw, gotowi jestesmy zawsze do udziele-

nia rad i przedstawienia konkretnych rozwigzan.

Wojskowe Zaktady tgcznosci nr 2 S.A zdolne s3 do realizacji zamdwien dotyczacych opracowania do-
kumentacji z zakresu konstrukcji elektronicznych i mechanicznych, wykonania prototypu i wdrozenia
wyrobu do produkgcji seryjnej. Zaktad ma doswiadczenie w prowadzeniu prac badawczo-rozwojowych.

PIONOWE CENTRA OBROBCZE

Posiadane pionowe centra obrébkowe VMX 30
i VMC 1000 sg wystarczajaco wszechstronne,
aby wykonywac¢ zaréwno intensywng obrobke
wymagajgcg wysokiego momentu jak i najdo-
ktadniejsze zadania obrdbcze wymagajgce wy-
sokiej predkosci skrawania:

e doktadnos¢ pozycjonowania 0,01 mm,

e powtarzalno$¢ pozycjonowania 0,005 mm.
Maszyny wyposazone sg w sterowalny obrotnik
umozliwiajgcy obréobke w 4 osiach (obrébka in-
deksowana XYZA).

Maksymalne gabaryty wykonywanych przez nas
elementéw wynoszg: 1000 x 510 x 610 mm,
a maksymalna masa obrabianego elementu nie
moze przekroczy¢ 750 kg.

PLOTERY
FREZUJACO-GRAWERUJACE

Plotery posiadane przez nasza firme stuzg do

grawerowania oraz frezowania. Cechg charakte-

rystyczng sg duze predkosci obrébki przy skra-
waniu matych naddatkdéw materiatu. Predkosc

maksymalna posuwu maszyny — 300 mm/s.

W skfad posiadanego parku maszynowego

wchodzg plotery frezujgce BFN 1507 i BFN 1525,

ktére umozliwiaja:

e obrdbke arkuszy blach z metali kolorowych
oraz spawanych ptaskich konstrukcji
ramowych i kratownic,

e precyzyjne wycinanie ksztattu z arkusza blachy,

e frezowanie,

e wiercenie,

e grawerowanie.

Ploter BFN 1507

e wyposazony w obrotnik sterowalny
umozliwiajacy obrébke w 3 osiach,

e wyposazony w sonde do pozycjonowania
obrabianego elementu,

¢ doktadnos¢ pozycjonowania 0,01 mm,

e powtarzalnos¢ pozycjonowania 0,005 mm,

e zakres obrébki XYZ 1500 x 700 x 350 mm.

Ploter BFN 1525

e posiada stot z mocowaniem podcisnieniowym,
co zapewnia pewne przyleganie arkusza
blachy na catej jego powierzchni,

e wyposazony w ndz aktywny umozliwiajacy
wycinanie skomplikowanych i precyzyjnych
ksztattow uszczelek z ptyt gumowych, pianek,
itp.,

e zakres obrébki XYZ 1500 x 2500 x 200 mm.

LASER DO CIECIA DETALI

Na wyposazeniu mamy réwniez laser, ktérym
mozemy wypala¢ najbardziej skomplikowane
ksztatty w blachach aluminiowych, nierdzew-
nych, stali weglowej.

Zakres roboczy 1600 x 3100 mm, wymiary ciete-
go arkusza - do 1500 x 3000 mm.

Grubosc blachy, jakg mozemy wycigé jest uzalez-
niona od jakosci, jakg chcemy uzyskac dla cietej
krawedzi oraz gatunku blachy.




W przypadku watpliwosci mozna wykonaé probe
ciecia i po akceptacji klienta wykonac zlecenie.

Posiadamy nowoczesng tokarke rewolwerowg CNC
firmy Mazak. Wyposazona jest we wrzeciono prze-
chwytujgce i rewolwer z napedzanymi narzedziami
oraz dodatkowa osig ,Y” zwiekszajgcga mozliwosci
wytwadrcze maszyny.

Maksymalna $rednica toczenia — 380 mm, max.
Srednica obrébki z preta (przy specjalnym uchwy-
cie) — @ 74 (przy specjalnym uchwycie @ 77).

Posiadamy tokarki manualne oraz doswiadczonych
operatoréw, ktérzy sprostajg kazdemu zadaniu.
Maksymalne wymiary przedmiotéw, ktére mozemy
wykona¢ na naszych tokarkach to:
e dla toczenia z preta $rednica do @ 83 mm,
e dla toczenia przedmiotu zamontowanego

w szczekach do @ 560 mm,
e dtugos¢ toczonych elementéw do 2000 mm.

Posiadamy prasy hydrauliczne krawedziowe do gie-
cia detali. Na mniejszej prasie mozemy zaginac¢ ele-
menty o grubosci do 3 mm - stal oraz aluminium -
i dtugosci nie przekraczajgcej 1250 mm.

Wieksza prasa hydrauliczna moze krawedziowac
blachy aluminiowe o grubosci do 6 mm, stalowe
o grubosci do 5 mm i dtugosci do 3000 mm.

Wykonywane przez Zaktad prace lakiernicze odby-
wajg sie przy zastosowaniu nowoczesnych tech-
nologii oraz materiatéw lakierniczych, co wraz
z wysokimi umiejetnosciami naszych pracownikéw




stanowi gwarancje nalezytej jakosci ustug zaréwno
malowaniu proszkowym, jak i natryskowym.
Przygotowanie detali do malowania odbywa sie na
linii myjki ultradZzwiekowej, a elementy stalowe po-
krywane sg warstwg fosforandw. Posiadamy takze
piaskarke syfonowg BLASTCOR BM-200RC przy po-
mocy, ktdrej oczyszczamy elementy z zanieczysz-
czen przygotowujac je do malowania.
Przygotowujemy tez detale do malowania meto-
dami recznymi, z zastosowaniem odttuszczania
czterochloroetylenem.

Maksymalne wymiary malowania proszkowego to
2400 x 1400 x 1900 mm (dt. x szer. x wys.).
Maksymalne wymiary konstrukcji malowanych
natryskowo wynoszg 10000 x 3000 x 5000 mm
(dt. x szer. x wys.).

Swiadczymy ustuge zabezpieczania samochoddéw
oraz wszelkich innych powierzchni powtokga Line-X.
Powtoka poliuretanowa Line-X to rewolucyjne roz-
wigzanie w dziedzinie zabezpieczania powierzchni.
Dzieki niemu jestesmy w stanie wytworzy¢ ochron-
ng warstwe, ktéra faczy w sobie pare bardzo po-
zadanych cech: elastycznos¢, trwatosé, jednolitosé
oraz estetycznosc.

Dzieki zastosowaniu powtoki Line-X swietnie ochro-
nimy powierzchnie przed korozjg, wilgocig, ude-
rzeniami, substancjami chemicznymi. Co wiecej,
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warstwa bardzo tadnie prezentuje sie, zapewnia
tatwe utrzymanie czystosci oraz ttumi hatasy i wi-
bracje. Dodatkowo dopuszczona jest do kontaktu
z zywnoscig i wodg pitng, dzieki czemu mozna nig
zabezpieczac np. przestrzenie tadunkowe do zyw-
nosci lub zbiorniki na wode pitng czy baseny.

Oferujemy game ustug spawalniczych, gwarantu-
jac ich wysokg jakos$¢. Wszystkie ustugi wykonu-
jemy wedtug najnowszych technik spawalniczych
metodami:

* MIG (w ostonie argonu),

* TIG (w ostonie argonu z elektrodg nietopliwg),

e MAG (w ostonie dwutlenki wegla).

Prace spawalnicze prowadzimy w nowo wyre-
montowanej hali produkcyjnej przy uzyciu nowo-
czesnych maszyn i z wykorzystaniem najlepszych




materiatdw dostepnych na rynku. Dzieki temu mo-
zemy $wiadczy¢ ustugi z dziedziny spawania - alum-
inium, stali weglowych i stopowych przy wykorzy-
staniu pétautomatdéw spawalniczych.

Stosujemy spawanie reczne gazowe i elektryczne.
Wykonujemy takze zgrzewanie punktowe oraz cie-
cie plazma.

Spawane elementy mogg posiada¢ maksymalne
wymiary 2000 x 3000 x 2000 mm o masie nie prze-
kraczajgcej 3 tony.

Gwarantujemy kompleksowa realizacje zlecen na-
szych Klientéw, a nasi doswiadczeni pracownicy
zawsze stuzg pomoca przy wyborze technik wyko-
nywania elementéw.

Zaktad oferuje ustugi w zakresie montazu ptytek
drukowanych w technikach:

e SMD,

e przewlekanej,

e mieszanej.

Proces montazu odbywa sie w specjalnie przy-
gotowanych i nowoczesnie wyposazonych po-
mieszczeniach hali produkcyjnej. Wykorzystujac
posiadany park maszynowy, mozemy Panistwu za-
oferowaé najwyzszg jakos¢ montazu powierzchnio-
wego oraz przewlekanego od prototypu po produk-
cje matoseryjna.

Korzystamy z szerokiej gamy renomowanych eu-
ropejskich i polskich dostawcéw elementow
i podzespotdw elektronicznych. Zapewniamy szybka
i terminowq realizacje zlecen zaréwno z materia-
téw powierzonych jak i wiasnych.

Wszystkie stanowiska pracy oraz urzadzenia sg wy-
posazone w ochrone antystatyczng (ESD).

Nasze wyposazenie:

e automat do montazu SMD - CSM-PAN firmy
ESSEMTEC AG,

e drukarka szablonowa — typ PM-GO02 firmy
UNIPRINT,

e piec do lutowania rozptywowego typ 1800HT
firmy NOVASTAR,

e agregat lutowniczy do lutowania na fali typ
SPARTAN firmy NOVASTAR,

e mikroskop do inspekcji optycznej firmy MANTYS,

e urzadzenie do inspekcji optycznej typ 22XHDL
firmy MARRANTZ.

Parametry realizowanych przez nas projektow:

e maksymalny rozmiar ptytki 220 x 350 mm,

e minimalny rozmiar montowanych elementéw:
0402 rezystor, kondensator,

e elementy aktywne — wiekszos$¢ rodzajow obuddow
uktaddéw scalonych.

Urzadzenie DP-4202 firmy Primera ma za zadanie
automatyzowacé proces nagrywania i drukowania
ptyt CD, DVD oraz Blu-ray. Dzieki wbudowanej ro-
botyce dyski sg przenoszone pojedynczo na jeden
lub dwa napedy optyczne, a na dalszym etapie
do drukarki dyskéw, ktdra charakteryzuje sie duzg
szybkoscig i wysoka rozdzielczoscig. Urzadzenie
stworzone zostato z myslg o $rednio naktadowej
duplikacji ptyty.
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ojskowe Zaktady tgcznosci Nr 2 S.A dostarczajg swoje produkty juz ponad 50 lat na wymaga-
jacy rynek zbrojeniowy. Zdobycie czterech prestizowych nagréod ,Defender” w latach 2000,

2001, 2010, 2012 na Miedzynarodowym Salonie Przemystu Obronnego w Kielcach swiadczy
o jakosci, funkcjonalnosci oraz niezawodnosci produkowanych przez nas produktéw.

ZAUTOMATYZOWANE WOZY
DOWODZENIA, WOZY DOWODCZE

Wozy dowodzenia szczebla taktycznego zapew-
niajg utrzymanie facznosci radiowej i dodatko-
Wwo - podczas postoju - dowigzanie do systemoéw
tacznosci przewodowej, z wykorzystaniem naj-
nowszych standardéw telekomunikacyjnych.
Wyposazenie techniczne wozéw dostarcza
zautomatyzowanych miejsc pracy dowddcy
i wspdtpracujgcego z nim zespotu osdb funkcyj-
nych oraz umozliwia wymiane informacji DATA/
VOICE w systemie dowodzenia i wspotdziatania
zarowno w ruchu, jak i na postoju. Wozy wy-
posazane s3 w systemy nawigacji satelitarnej
GPS oraz systemy monitorowania i sygnalizacji
o stanach zagrozen (sensory skazenia terenu,
opromieniowania laserowego, radiolokacyjne-
go, inne). Zdolne sg do pracy sieciocentrycznej
(net ready).

APARATOWNIA WIELOKANAtOWEGO
RADIODSTEPU SIMPLEKSOWEGO (AWRS)

Aparatownia Wielokanatowego Radiodostepu
Simpleksowego (AWRS) w kontenerze mocowa-
nym na dowolnym pojezdzie ciezarowym wy-
sokiej mobilnosci.. Aparatownia przeznaczona
jest do sprzezenia sieci tgcznosci radiowej UKF
pola walki z systemem tgcznosci radiowo-prze-
wodowej STORCZYK. Umozliwia integracje ustug
telekomunikacyjnych pomiedzy abonentami
réznych sieci radiowych pola walki z systemem
STORCZYK, réwniez w ruchu.

KABINA SZCZELNA
ELEKTROMAGNETYCZNIE

Kabina przeznaczona jest do budowy polowego
i/lub stacjonarnego systemu i/lub sieci telein-
formatycznej przeznaczonej do przetwarzania
informacji niejawnych stanowigcych tajemnice
panstwowg do klauzuli TAJNE/NATO SECRET
wiacznie, z wykorzystaniem komercyjnych urzg-
dzen teleinformatycznych.
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ROZGtOSNIE ELEKTROAKUSTYCZNE

Rozgtosnie elektroakustyczne  wykonywane
sg W wersjach pojazdowej oraz przenosnej




(plecakowej). Przeznaczone sg do nagtasniania
przestrzeni otwartych w sposéb rozsiewczy ,do-
okdlnie” lub ,,na kierunku”. Znajdujg zastosowanie
zarowno w warunkach dziatan bojowych (prowa-
dzenie walki informacyjnej i psychologicznej), jak
i w warunkach pokojowych (pozoracja akustyczna
podczas ¢wiczen i treningdw, wspomaganie dziatan
w sytuacjach kryzysowych, nagtasnianie uroczysto-
$ci i imprez). Rozgtosnie pojazdowe pozwalajg na
prace w ruchu. Wyposazone sg w srodki tgcznosci
radiowej.

SYSTEMY RADIOWE
NA POJAZDACH BAZOWYCH:

Wozy facznosci przeznaczone do zapewnienia tgcz-
nosci radiowej w sieciach i na kierunkach radio-
wych w zakresie KF i/lub UKF z wykorzystaniem
najnowszych standardéw telekomunikacyjnych.
Umozliwiajg wymiane informacji DATA/VOICE
w relacjach systemu dowodzenia i wspoétdziatania
w ruchu i na postoju.

RADIOSTACIA KF RF-5800H 400W

Wyposazenie:

e radiostacja KF: RF-5800H 400W,

e antena dipolowa KF: RF-1912T-AT002,

e antena pretowa, NVIS KF: RF-1942-AT001,

e komputer (laptop ruggedyzowany),

e koncentrator taktyczny (HUB): RF-6010-NW002,

e terminal komunikacyjny: RF-6760W,

e przetgcznik sieciowy Ethernet LAN switch,

e inne urzadzenia (aparaty telefoniczne, tacza
optyczne, zasilajgce, itp.),

e zespot prgdotwédrezy ZPD 230-1,5,

e zasilanie na postoju: sie¢ energetyczna 230V
50Hz lub z wiasnego zespotu pradotwdrczego
230V 50Hz,

e zasilanie w ruchu: System Odbioru Mocy (SOM),

e zasilanie awaryjne - bateria akumulatoréw
tacznosci.

RADIOSTACIA KF RF-5800H 150W

Wyposazenie:

e radiostacja KF: RF-5800H 150W,

e antena dipolowa KF: RF-1912T-AT002,

e antena pretowa, NVIS KF: RF-1942-AT001,
e antena pretowa UKF: RF-387-AT002,

e antena masztowa UKF: RF-290,

¢ urzadzenie zdalnego sterowania typu
RF-5800R-RC001/RF-5800R-RC511,

¢ radiotelefon UKF samochodowy: GM-360,
e radiotelefon UKF przenosny: GP-388,

e przystawka telefoniczna typu Z-745,

e cyfrowy pulpit tgcznosci AC-16C,

e konwerter optyczny typu KO-2p2,

e komputer (laptop ruggedyzowany),

e koncentrator taktyczny (HUB): RF-6010-NW002,
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MOBILNY MODUt STANOWISKA
DOWODZENIA SZCZEBLA ODDZIAt/
PODODDZIAt MMSD O/P

MMSD o/p na bazie kabiny rozktadanej KR 15/5 ma
zapewnié wiasciwe warunki pracy obsadom opera-
cyjnym stanowisk dowodzenia poziomu taktyczne-
go w warunkach polowych.

Wyposazenie:

e MMSD o/p w czesci operacyjnej umozliwia
umieszczenie 10 stanowisk pracy, z mozliwoscia
rozwiniecia dwéch dodatkowych. Kazde stanowi-
sko pracy jest wyposazone w trzy niezalezne gniaz-
da zasilajgce na napiecie 230 V AC (przytaczone
réwniez do systemu zasilania awaryjnego), cztery

[N
No

gniazda umozliwiajgce przytaczenie urzadzen tele-
technicznych systemu tacznosci telefonicznej, sieci
LAN/WAN i VolP z wtasciwg separacjg i oznakowa-
niem stref (urzadzenia i trakty transmisyjne) RED
i BLACK, stot do pracy, krzesto, tablice na materiaty
informacyjne,

® na wyposazeniu MMSD o/p znajdujg sie rowniez
panel podswietlany, urzadzenie wielofunkcyjne, pa-
nel multimedialny 55”7, zestaw awaryjnego podtrzy-
mania zasilania, uchwyty do map, stojak na bron
dtuga, klimatyzacja, filtrowentylacja, oswietlenie
przeciwlotnicze OPL, zewnetrzna tablica przytaczy
optycznych, telefonicznych i liniowych, drabinka
oraz automatyczny system rozktadania modutéw
bocznych kabiny. Rozktadanie kabiny odbywa sie
w sposdb automatyczny w czasie nie przekraczaja-
cym 100 s,

e MMSD o/p posiada przedziat techniczny wypo-
sazony w dwa agregaty z automatycznym sterowa-
niem i monitorowaniem stanu agregatéw i sieci.
Przystosowany jest takze do transportu lotniczego
i morskiego.

STACJE ZASILANIA | ZESPOLY
PRADOTWORCZE

Stacje zasilania i zespoty pragdotwoércze, jako Zrddta
energii elektrycznej pragdu przemiennego o napie-
ciu jednofazowym 230 V lub napieciu tréjfazowym
400/230 Vi czestotliwosci 50 Hz o réznej mocy zna-
mionowej (od 1,5 kW do 20 kW), przeznaczone s3
do zasilania urzadzen aparatowni teletransmisyj-
nych, wozéw dowodzenia i innych urzadzen o prze-
znaczeniu wojskowym i cywilnym. Mogg pracowac
w ruchu i na postoju.




CYFROWE URZADZENIE
TELEKOMUNIKACYJNE CUT-1M

Cyfrowe Urzadzenie Telekomutacyjne CUT-1M jest
urzadzeniem komutacyjnym kompatybilnym z urza-
dzeniami systemu STORCZYK. Umozliwia realizacje
cyfrowych sieci telekomunikacyjnych oferujacych
ustugi transmisji danych i potgczenia foniczne.

BLOK SPRZEZENIA RADIOWEGO (BSR)

Blok sprzezenia radiowego BSR przeznaczony jest
do integracji i realizacji ustug telekomunikacyjnych
ze zautomatyzowanym systemem tgcznosci radio-
wej UKF, systemem tgcznosci radioliniowo-przewo-
dowej STORCZYK, podsystemem radiodostepu UKF/
KF i wtérng siecig pakietowq. Zapewnia facznosc
foniczng oraz transmisje danych w kanatach UKF/
KF na wszystkich szczeblach dowodzenia SZ RP oraz
z oddziatami i pododdziatami SZ RP wypetniajgcymi
misje miedzynarodowe poza granicami RP.

MIKROTELEFON WIELOFUNKCYJNY
MTW PR4G

Mikrotelefon Wielofunkcyjny MTW PR4G stuzy do
zdalnego sterowania radiostacjami rodziny PR4G,
wymiany depesz alfanumerycznych oraz umozliwia
potgczenia i wymiane informacji w podsystemie
Jednokanatowego Radiodostepu Simpleksowego

S wzi2

(JRS), jak rowniez Wielokanatowego Radiodostepu
Simpleksowego (WRS).

TERMINALE KOMPUTEROWE TK5I / TK5I-A

Terminale komputerowe TK5I (mikrokomputery
klasy PC) przeznaczone s do zastosowania jako
komputery komunikacyjne w systemach tgcznosci.
Charakteryzujg sie odpornoscig na dziatanie czyn-
nikéw srodowiskowych, znaczng iloscig portéw ko-
munikacyjnych oraz duzg niezawodnoscig i matym
poborem mocy. Terminal TK5I-A skfada sie z trzech
blokéw funkcjonalnych wykonanych jako niezalez-
ne elementy fizyczne: jednostka centralna, moni-
tor, klawiatura.

APARAT GAT M-1

Telefoniczny aparat gtoSnomdéwigcy GAT M-1 prze-
znaczony jest do odbioru i nadawania sygnatéw




fonicznych/simpleks/ oraz do odbioru i wysytania
sygnatu zewu induktorowego w sieciach i kierun-
kach tgcznosci przewodowej jednotorowe.

PRZEtACZNIKI SIECIOWE (LAN SWITCH)

Przetaczniki sieciowe Lan Switch w wykonaniu 8 lub
10 portowym sg przetgcznikami warstwy 2 (Layer
2) dla 10 BaseT, 100 BaseTx oraz 1000 BaseT i sg
przeznaczone do pracy w lokalnych sieciach kom-
puterowych. Przystosowane sg do pracy i transpor-
tu na podwoziu kotowym lub gasienicowym oraz
w warunkach stacjonarnych.

KABLE - SYSTEMY MOCUJACE

Wykonanie kabli lub wigzek kablowych (w techno-
logii RAYCHEM) o duzym stopniu specjalizacji (de-
dykowane pod dowolny sprzet), skomplikowania
(rozszycia), wymagan elektrycznych (kable zasila-
nia, sygnatowe), magnetycznych (odpornos¢ na
zaktdcenia i nie wnoszgce zaktécen - ekranowanie)
i wytrzymatosciowych.

Temperatura pracy, srodowisko pracy: wilgotnosg,
zapylenie, obecnos$é olejéw, czynnikéw zrgcych.
Wigzki kablowe robione sg od podstaw, wiec
w jednej wigzce moga by¢, w zaleznosci od potrzeb,
przewody o réznych Srednicach pojedyncze oraz
sparowane, kable w. cz. (koncentryczne) i inne.

|
Wojskowe Zaktady tgcznosci Nr 2 S.A jako dostawca nowoczesnych rozwigzan do wymiany informacji w sys-
temach dowodzenia i kierowania srodkami walki, od poczatku powstania firmy $wiadczy ustugi serwisowe,

a takze remonty i modernizacje, ktérych rozwdj uwarunkowaty rosngce potrzeby i wymagania uzytkownikdéw.
W wyniku zrealizowanego projektu offsetowego, od 2008 roku WZt-2 S.A sg jedynym w kraju autoryzowanym

Zaktadem serwisowym systemoéw radiowych HARRIS'A.

Swiadczymy profesjonalne ustugi serwisowe zaréwno w okresie gwarancji jak i w okresie pogwarancyjnym,
a dzieki $cistej wspotpracy z producentem rozszerzamy naszg oferte na nowowprowadzane na rynek produkty

oraz doskonalimy umiejetnosci naszych pracownikéw.
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WZt-2

WOJSKOWE ZAKLADY
£ ACZNOSCI NR 2 S.A.



Certyfikat Nr 65/S/2017 potwierdzajgcy spet-
nianie wymagan normy I1SO 9001:2008

Koncesja Nr B-354/2003 uprawniajaca do
wykonywania  dziatalnosci  gospodarczej
w zakresie wytwarzania i obrotu materiatami
wybuchowymi, bronig, amunicjg oraz wyro-
bami i technologia o przeznaczeniu wojsko-
wym lub policyjnym

Certyfikat Nr 65/A/2017 potwierdzajgcy
spetnianie wymagan normy AQAP

Certyfikat Nr 65/W/2015 potwierdzajacy
zgodnos¢ funkcjonowania Wewnetrznego
Systemu Kontrolizwymaganiamiokreslonymi
w art. 11 ust 2. Ustawy z dnia 29.11.2000 r.
o obrocie z zagranicg towarami, technologia-
mi i ustugami o znaczeniu strategicznym dla
bezpieczeristwa panstw, a takze dla utrzyma-
nia miedzynarodowego pokoju i bezpieczen-
stwa
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KONTAKT

Adres do korespondencji:

Wojskowe Zaktady tacznosci Nr 2 S.A.
ul. Fabryczna 12
55-003 Czernica
www.wzl2.pl

Sekretariat:
tel. 71318 01 86
fax. 7138101 11
e-mail: sekretariat@wz|2.pl

Szkolenia:
Dziat Cyfrowych Systeméw Radiowych
tel. 71 381 01 67

Ustugi:
Dyrektor Produkcji
tel. 71 381 01 06

Produkty:
Dyrektor Techniczny
tel. 71 381 01 05

Serwis:
Dziat Kontroli, Serwisu i Obstugi Klienta
tel. 71 381 01 58
tel. 71 381 01 48
e-mail: nkp@wzI2.pl

Przygotowanie i druk:

WOJSKOWE ZAKLADY KARTOGRAFICZNE Sp. z o.o0.
ul. Fort Wola 22, 01-258 Warszawa, tel.: 22 460 29 00, faks: 22 621 90 77, wzkart@wzkart.pl



